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高速铁路道岔弹性铁垫板产品质量监督抽查检验实施细则 

 

1 适用范围 

本细则规定了高速铁路道岔弹性铁垫板产品质量监督抽查（以下简称“监督抽查”）检

验的全部项目。适用于高速铁路道岔扣件用弹性铁垫板的监督抽查检验，具体检验项目根据

监督抽查计划确定。 

2 检验依据 

TB/T 3307.8—2014  高速铁路道岔制造技术条件 第 8部分：弹性铁垫板 

3 抽样 

3.1 抽样方案 

采用一次抽样检验，根据铁路产品监督抽查计划检验内容，按照表 1 随机抽取一定数量

的样品作为一个样本，采用（1；0）抽样方案。 

表 1  抽样数量及要求 

抽样数量 抽样基数 备注 

16 件成品（应包含通用、转辙器、辙叉垫板） 

粘合强度试样：4 件 
大于等于 100 件 — 

说明： 
1、 在用户抽样时，不作基数要求； 
2、 生产企业提供被检测垫板的有效图纸、静刚度设计值和粘合强度试样。 

3.2 抽样地点 

可在生产企业或用户（包括道岔厂）抽取。 

3.3 抽样要求 

由国家铁路局委托的检验机构组织人员抽样，具体抽样要求按《铁路专用产品质量监督

抽查管理办法》（国铁设备监〔2017〕79 号）执行。 

抽查的样品应是一年内生产、经生产企业检验合格且未经使用的产品。 

4 检验条件 

4.1 检验环境条件 

检验环境条件按所依据的标准规定的试验条件执行。 

4.2 检验用主要仪器仪表及设备 

检验用主要仪器仪表及设备要求见表 2。 
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表 2  检验用主要仪器仪表及设备 

序号 仪器仪表及设备名称 
规格 

备 注 
量程 准确度/分度值 

1 疲劳试验机 250kN 1% － 

2 绝缘电阻测试仪 10TΩ 

＜1GΩ：±0.1% 

≥1GΩ：±0.3% 

≥10GΩ：±2% 

≥1TΩ：±5% 

－ 

3 电子万能材料试验机 1000N 1% － 

4 老化试验箱 ≥200℃ ±1℃ － 

5 游标卡尺 

0～300mm 

0～1000mm 

0～2000mm 

0.01mm 

0.01mm 

0.02mm 

－ 

6 测厚仪 0～10mm 0.01mm － 

7 邵尔 A 硬度计 0～100Shore A 1Shore A － 

8 臭氧老化试验仪 － ± 5pphm － 

9 分析天平 0～200g 0.001g － 

10 塞尺 － － － 

4.3 使用现场的检测仪器仪表及设备 

使用现场的检测仪器仪表及设备前，应检查其是否处于正常的工作状态，是否具有计量

检定/校准证书，满足规定要求方可使用。 

5 检验内容及检验方法 

检验内容、检验方法、执行标准条款及不合格类别划分见表 3。 

6 检验程序 

6.1 检验前准备工作 

6.1.1 检验机构在收到检验样品后，应核查样品的封条、封签完好情况，检查样品，记录样

品的外观、状态、封条有无破损及其他可能对检验结果或者综合判定产生影响的情况，对样

品分别登记上册、编号，及时分配检验任务，进行检验测试。样品的封条、封签不完好的、

签字被模仿或更改的，按相应的规定进行处理。 

6.1.2 检验人员应按规定的检验方法和检验条件进行检验。产品检验的仪器设备应符合有关

规定要求，并在计量检定/校准周期内正常运行。 

6.1.3 对需要现场检验的产品，检验机构制定现场检验规程，并保证对同一产品的所有现场
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遵守相同的规程。在现场检测的检验样品必须符合有关标准的规定。检验过程中应采取拍照

或录像等方式保存证据。 

6.1.4 检验人员如需要使用外部的计量器具或测量仪器，在使用前应查验其计量检定/校准

证书，满足要求的计量器具或测量仪器方可使用。 

6.2 项目检验顺序 

产品各项目检验按下列顺序进行：  

        橡胶物理性能 

    型式尺寸、外观及标志 →工作电阻→  粘合强度 

        静刚度→动静刚度比→疲劳性能 

6.3 检验操作程序 

6.3.1 检验工作应由经培训考核合格后的检验人员进行，并至少有 2人参加。 

6.3.2 检验操作严格按本细则所依据的试验方法进行。对试验周期较长的检验项目，须保持

对设定值的控制，并注意观察试件安装状况，必要时及时调整。 

6.3.3 检验过程中，发生停电或检验仪器设备故障等情况，导致测试条件不能满足要求的，

待故障排除后，应按相关规定进行检测。 

6.3.4 检验过程中遇有样品失效或检验仪器设备故障等情况致使检验无法进行时，应如实记

录即时情况，并有充分的证实材料。 

6.3.5 检验过程中检验人员应如实填写检验原始记录，保证真实、准确、清楚，不得随意涂

改，并妥善保留备查。检验过程中可采取拍照或录像等方式保存证据。 

6.4 检验结束后的处理 

6.4.1 检验结束后应对被检样品状况、仪器设备状态进行认真检查，并作好记录。 

6.4.2 检验后的样品，应标注样品“已检”状态标识。检验结果为合格的样品，应在监督抽

查结果公布后退还生产企业；检验结果为不合格的样品，应在监督抽查结果公布后 3个月后

退还生产企业。因检验造成破坏或损坏而无法退还的样品可以不退还，但应向生产企业说明

情况。生产企业要求样品不退还的，可由双方协商解决。 

7 数据处理 

各项检验记录的读数值与检验结果有效值截取的规定见表 4。 
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表 4  检验记录的读数值与有效值 

序号 检验项目 读数值位数 
检验结果 

备注 
有效值位数 单位 

1  尺寸 

A □.□□ □.□ mm － 

B □.□□ □ mm － 

C － － － － 

D □.□□ □.□ mm － 

E □.□□ □.□ mm － 

P □.□□ □.□ mm － 

F □.□□ □.□□ mm － 

G □.□□ □.□ mm － 

平行度 □.□□ □.□ mm 滑床类

轨底坡斜度 □.□□ － － － 

底面平面度 □.□□ □.□ mm － 

2  邵尔 A 硬度 □ □ Shore A － 

3  
拉伸强度 

老化前 □.□□ □ MPa － 

4  老化后 □.□□ □ MPa － 

5  
扯断伸长率 

老化前 □.□□ □ % － 

6  老化后 □.□□ □ % － 

7  200%定伸应力 老化前 □.□□ □ MPa － 

8  压缩永久变形 □.□□ □ % － 

9  耐臭氧老化 － － － － 

10  耐油性 

（质量变化率） 

1#标准油 □.□□□□ □ % － 

11  3#标准油 □.□□□□ □ % － 

12  粘合强度 □.□□ □ kN/m － 

13  工作电阻 □.□□□×10
□
 □.□×10

□
 Ω － 

14  静刚度 □.□□□ □ kN/mm － 

15  动静刚度比 □.□□□ □.□ － － 

16  疲劳性能 □.□□□ □ % － 

8 检验结果的判定 

按表 3 中的项目对样本进行检验，以其中的技术指标进行判别。 
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8.1 单项判定 

A、B 类不合格判定方案为[n；Ac，Re]；其中“n”为 A、B 类检验项目的样品数量，“Ac”

为合格判定数，“Re”为不合格判定数。其判定方案见表 5。 

表 5  弹性铁垫板检验项目及单项判定方案 

序号 检验项目 
不合格

类别 

样品

数量

判定方案 
备注 

合格判定数Ac 不合格判定数 Re 

1 尺寸 

A A 5 0 1 － 

B A 5 0 1 － 

C A 5 0 1 － 

D A 5 0 1 － 

E A 5 0 1 － 

P A 5 0 1 － 

F A 5 0 1 － 

G A 5 0 1 － 

平行度 A 5 0 1 滑床类 

轨底坡斜度 A 5 0 1 － 

底面平面度 A 5 0 1 － 

2 外观 A 8 1 2 － 

3 标志 A 5 0 1 － 

4 邵尔 A 硬度 A 3 0 1 － 

5 
拉伸强度 

老化前 A 3 0 1 － 

6 老化后 A 3 0 1 － 

7 
扯断伸长率 

老化前 A 3 0 1 － 

8 老化后 A 3 0 1 － 

9 200%定伸应力 老化前 A 3 0 1 － 

10 压缩永久变形 A 3 0 1 － 

11 耐臭氧老化 A 3 0 1 － 

12 耐油性 

（质量变化率）

1#标准油 A 3 0 1 － 

13 3#标准油 A 3 0 1 － 

14 粘合强度 A 4 0 1 － 

15 工作电阻 A 3 0 1 － 
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序号 检验项目 
不合格

类别 

样品

数量

判定方案 
备注 

合格判定数Ac 不合格判定数 Re 

16 静刚度 A 3 0 1 － 

17 动静刚度比 A 3 0 1 － 

18 疲劳性能 A 2 0 1 － 

8.2 综合判定 

A、B 类检验项目单项判定均合格，则判定本次检验合格，否则判定本次检验不合格。 

9 异议处理 

对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行： 

9.1 核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格

项目相关联的其它质量数据等检验证据证明。 

9.2 对需要复检并具备检验条件的，按原监督抽查方案对留存的样品或抽取的备用样品进行

复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。 

10 附则 

本细则起草单位：国家铁路局装备技术中心、国家铁路产品质量监督检验中心。 

本细则主要起草人：齐利伟、杨凯、陈传志、邵雨男。 

本细则由国家铁路局管理。 
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表 3  弹性铁垫板质量抽查检验内容及检验方法 

序 
号 

检验项目 
不合
格类
别 

技术指标 检验方法 
仪器仪表及设

备名称 
备注 

执行标准及条款 标准要求 执行标准及条款 检验方法要点说明 

1 尺寸 

A A 

TB/T 3307.8－
2014 

第 3.4.1 条 

1
03  

TB/T 3307.8－
2014 

第 4.4.1 条 

每个钢套均布测量两点，两点均应合
格 

游标卡尺 － 

B A 45 0
1  

测量承轨槽范围非 1:40 轨底坡位
置的高度，测量四个尺寸，取平均值

游标卡尺 － 

C A C 1
0
  

检测承轨槽宽度，通规应顺利通过，
止规应不能通过 

专用通、止规 － 

D A D±1.5 
将挡块紧靠相邻零件的工作面，专用
芯棒插入螺栓孔中，用游标卡尺测量
专用芯棒中心至挡块的距离 

游标卡尺 － 

E A 47 5.0
0
  

分别在两钢套内孔长度方向测量，两
点均应合格 

游标卡尺 － 

F A 35.0
040  

分别在两钢套内孔宽度方向测量，两
点均应合格 

游标卡尺 － 

G A G±0.8 

测量两长圆孔外侧距离 A 和两长
圆孔长度方向尺寸 B、C，然后通过
计算得到，计算方法：A—B/2—C/2。
遇到三孔时应测量一孔至三孔和一
孔至二孔的孔心距 

游标卡尺 － 

偏心距P A P±0.5 
分别测量偏心孔至两侧板边的距离
的差值除以 2 

游标卡尺 － 

平行度 A ≤0.5 
台板上表面任意位置测量四个高度，
计算最大高度差 

游标卡尺 滑床类 

轨底坡

斜度 
A ±1：320 

在轨底坡中央位置做出 120mm 尺
寸标记，测量两标记处的高度，计算
高度差 

游标卡尺 
有轨底坡
的垫板 

底面平

面度 
A ≤1.0 在底面任意位置测量 塞尺 － 
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序 
号 

检验项目 
不合
格类
别 

技术指标 检验方法 
仪器仪表及设

备名称 
备注 

执行标准及条款 标准要求 执行标准及条款 检验方法要点说明 

2 外观 A 
TB/T 3307.8－

2014 
第 3.4.2 条 

橡胶型面应表面

平整、修边整齐，

不应存在缺角，毛

边不应大于 2mm 

TB/T 3307.8－
2014 

第 4.4.2 条 
目测 游标卡尺 － 

橡胶表面缺陷应

符合 HG/T 3090—
1987 模压制品Ⅰ

号位缺陷规定 

外露金属表面应

进行防锈处理 

3 标志 A 
TB/T 3307.8－

2014 
第 3.4.2 条 

应有永久性厂标、
产品标识、制造年
份标记 

TB/T 3307.8－
2014 

第 4.4.2 条 
目测 － － 

4 

橡

胶

物

理

性

能* 

邵尔 A 硬度 A 
TB/T 3307.8－

2014 
第 3.4.3 条 

50～75 GB/T 531.1－
2008 

成品上进行测试，使压针垂直地压入
试样，相隔 6mm 以上，距边缘 12mm
以上，测量 5 次，取中位值 

邵尔 A 硬度计 － 

拉伸强

度 

老化

前 
A 

TB/T 3307.8－
2014 

第 3.4.3 条 
≥15MPa GB/T 528－2009 

制备2 mm±0.2mm的哑铃1型试样，

标 距 25mm ， 拉 伸 速 度

v=500mm/min，测量 5 个，取中位值

电子万能材料

试验机 
－ 

老化

后 
A 

TB/T 3307.8－
2014 

第 3.4.3 条 
≥10MPa 

GB/T 3512－
2014 

GB/T 528－2009 

将老化箱调至试验温度，把试样悬挂

在老化箱中，到规定时间后取出试

样，状态调节 16h～144h 之内，进行

拉伸试验 

老化箱/电子万

能材料试验机
－ 



 

 

 
第 9 页

序 
号 

检验项目 
不合
格类
别 

技术指标 检验方法 
仪器仪表及设

备名称 
备注 

执行标准及条款 标准要求 执行标准及条款 检验方法要点说明 

4 

橡

胶

物

理

性

能* 

扯断伸

长率 

老化

前 
A 

TB/T 3307.8－
2014 

第 3.4.3 条 
≥350% GB/T 528－2009 

制备2 mm±0.2mm的哑铃1型试样，

标 距 25mm ， 拉 伸 速 度

v=500mm/min，测量 5 个，取中位值

电子万能材料

试验机 
－ 

老化

后 
A 

TB/T 3307.8－
2014 

第 3.4.3 条 
≥300% 

GB/T 3512－
2014 

GB/T 528－2009 

将老化箱调至试验温度，把试样悬挂

在老化箱中，到规定时间后取出试

样，状态调节 16h～144h 之内，进行

拉伸试验 

老化箱/电子万

能材料试验机
－ 

200%
定伸应

力 

老化

前 
A 

TB/T 3307.8－
2014 

第 3.4.3 条 
≥7MPa GB/T 528－2009 

制备2 mm±0.2mm的哑铃1型试样，

标 距 25mm ， 拉 伸 速 度

v=500mm/min，测量 5 个，取中位值

电子万能材料

试验机 
－ 

压缩永久变形 A 
TB/T 3307.8－

2014 
第 3.4.3 条 

≤30% GB/T 7759.1－
2015 

成品取样 1 件。将试样均匀地压缩到

规定高度（压缩率 25%），在规定温

度下保持一定时间后立即取出，冷却

30min，卸掉夹具，保持 24h 后测量

高度并计算 

老化箱/测厚仪 － 

耐臭氧老化 A 
TB/T 3307.8－

2014 
第 3.4.3 条 

无龟裂 GB/T 7762－
2014 

从成品制取长条标准试样 1 条，至少

有一个完好无损的外表面。拉伸的试

样按标准要求调节后在规定臭氧浓

度和温度下开始试验，到时间后取

出,观察外表面有无龟裂 

臭氧老化试验

仪 
－ 

耐油性

1#标
准油

A 
TB/T 3307.8－

2014 
第 3.4.3 条 

≤20% GB/T 1690－
2010 

Ⅰ型试样，厚 2mm，将试样称量后

浸泡在 23±2℃的油中 70h，达到规

定的时间后取出称量，试样 1 个 
分析天平 － 

3#标
准油

A 
TB/T 3307.8－

2014 
第 3.4.3 条 

≤100% GB/T1690－2010 
Ⅰ型试样，厚 2mm，将试样称量后

浸泡在 23±2℃的油中 70h，达到规

定的时间后取出称量，试样 1 个 
分析天平 － 
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序 
号 

检验项目 
不合
格类
别 

技术指标 检验方法 
仪器仪表及设

备名称 
备注 

执行标准及条款 标准要求 执行标准及条款 检验方法要点说明 

5 粘结强度 A 
TB/T 3307.8－

2014 
第 3.4.4 条 

≥8kN/m，R 破坏 GB/T 7760－
2003 

拉伸速度 50mm/min，试样 4 个，均
应为 R 破坏，剥离强度结果均应合
格 

电子万能材料
试验机 

－ 

6 工作电阻 A 
TB/T 3307.8－

2014 
第 3.4.5 条 

≥1×108
Ω 

TB/T 3307.8－
2014 

第 4.4.5 条 

将弹性铁垫板放置在不小于弹性基
板的平钢板上，用 500V 绝缘电阻测
试仪测试弹性铁垫板与平钢板之间
的电阻 

绝缘电阻测试
仪 

－ 

7 静刚度 A 
TB/T 3307.8－

2014 
第 3.4.6 条 

20～25kN/mm：

KSTA±5kN/mm 
40～50kN/mm：

KSTA±10kN/mm 

TB/T 3307.8－
2014 

第附录 A 

按标准规定预加载后，记录加载至

10kN 停留 15s 和 40kN（60kN）时停

留 15s 后记录加载钢板的位移，重复

3 次，每次卸载后停留 1min 再继续

加载，取 3 次加载的试验值计算平均

值 

疲劳试验机 － 

8 动静刚度比 A 
TB/T 3307.8－

2014 
第 3.4.7 条 

20～25kN/mm：≤
1.5 

40～50kN/mm：≤
2.0 

TB/T 3307.8－
2014 

第附录 B 

施加周期载荷 F110kN ～ F240kN
（60kN），加载频率（4±1）Hz，循
环 1000 次，在最后 100 次循环中记
录 10 次循环的荷载和位移，计算动
静刚度比 

疲劳试验机 － 

9 疲劳性能 A 
TB/T 3307.8－

2014 
第 3.4.8 条 

静刚度变化率不

得超过 20％，橡胶

材料主体无破裂，

金属部件与橡胶

之间无开胶现象 

TB/T 3307.8－
2014 

第附录 C 

循环载荷 F110kN～F280kN（100kN），
加载频率 4±1Hz，循环次数 300 万
次，计算疲劳前后静刚度变化，并观
察表面情况 

疲劳试验机 － 

 


