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铁路桥梁球型支座产品质量监督抽查检验实施细则 

 

1  适用范围 

铁路桥梁球型支座包括普通球型支座、调高球型支座和减隔震球型支座。本细则仅规定

了普通球型支座和调高球型支座产品质量监督抽查（以下简称“监督抽查”）检验的全部项

目。适用于铁路桥梁球型支座的监督抽查检验，具体检验项目根据当年的监督抽查计划调整

确定。 

 

2  检验依据 

TB/T 3320-2013     铁路桥梁球型支座  

GB/T 20123-2006    钢铁 总碳硫含量的测定高频感应炉燃烧后红外吸收法（常规方法） 

GB/T 20125-2006    低合金钢 多元素含量的测定电感耦合等离子体原子发射光谱法 

GB/T 228.1-2010    金属材料 拉伸试验 第 1部分：室温试验方法 

GB/T 229-2007      金属材料夏比摆锤冲击试验方法 

GB/T 13452.2-2008  色漆和清漆 漆膜厚度的测定 

GB/T 4956-2003     磁性基体上非磁性覆盖层 覆盖层厚度测量 磁性法 

GB/T 10125-2012    人造气氛腐蚀试验 盐雾试验 

 

3  抽样 

3.1 抽样方案 

采用一次抽样检验，根据当年的铁路产品监督抽查计划检验内容，按照表 1随机抽取一

定数量的样品作为一个样本，采用（1；0）抽样方案，同时抽取相同数量的样品作为备用样

品封存于被抽样单位，样品数量及要求见表 1。 
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表 1 抽样数量及要求 

抽样数量 抽样基数 备注 

9 件（含备样 4件） 
抽样基数不少于 10孔（DX、ZX、HX、GD

支座各 1件为 1孔） 
－ 

三层复合板试样一组 － 
支座生产企业抽

样 

说明：1）球型支座：抽取 DX、ZX、HX、GD 支座各 1件，另抽取 GD支座 1件辅助试验。锚栓 15 件。

抽取备样 DX、ZX、HX、GD 支座各 1件，封存于被抽样单位。 

2）三层复合板试样：Φ75×2.4(mm)试件 6个，120mm×20mm×2.4mm 试件 2个，15mm×15mm

×2.4mm 试件 2个。 

3）在用户抽样时，不作基数要求。 

3.2 抽样地点 

可在用户或生产企业抽取。 

3.3 抽样要求 

由国家铁路局委托的检验机构组织人员抽样，具体抽样要求按《铁路产品质量监督抽查

管理办法》（国铁科法〔2014〕33 号）执行。 

抽查的样品应是经生产企业检验合格、未经使用的、近两年内生产的产品。 

 

4  检验条件 

4.1 检验环境条件  

检验环境条件按所依据的标准规定的试验条件执行。 

4.2 检验用仪器仪表及设备 

检验用仪器仪表及设备要求见表 2。 
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表 2  检验用仪器仪表及设备 

序号 仪器设备名称 
规格 

备注 
量程 准确度/分度值 

1  压剪试验机 

竖向：≥5000kN 

水平：≥1000kN 

转动力矩：≥200kN·m 

I 级 － 

2  磨耗试验机 
竖向：500kN 

水平：20kN 
I 级 － 

3  三坐标测量仪 

X 轴：1000mm 

Y 轴：1000mm 

Z 轴：700mm 

0.001mm － 

4  涂层测厚仪 1000μm 1μm － 

5  游标卡尺 1000mm 0.02mm － 

6  游标卡尺 150 mm 0.01 mm － 

7  深度卡尺 200mm 0.01mm － 

8  塞尺 0.02mm～1.0mm 0.01mm － 

9  千分表 10mm 0.001mm － 

10  百分表 30mm 0.01mm － 

11  磁性测厚仪 0～1500mm 0.1mm － 

12  盐雾试验箱 室温-90
0
C 1

0
C － 

13  碳硫分析仪 
C：0～4% 

S：0～0.4% 

C：0.0005%～0.02% 

S：0.0003%～0.003% 
－ 

14  ICP 原子发射光谱仪 － 1%～2% － 

15  万能材料试验机 0～600kN 1 级 － 

16  冲击试验机 0～300J 0.1J － 

17  超声波探伤仪 0～90dB － － 

18  千分尺 0～25mm 0.01mm － 

19  分析天平 0～200g 0.001g － 

20  电子万能材料试验机 0～30kN 1% － 

21  球压痕硬度计 － － － 

4.3 使用现场的检测仪器仪表及设备 

使用现场的检测仪器仪表及设备前，应检查其是否处于正常的工作状态，是否具有计量

检定/校准证书，满足规定要求方可使用。同时填写借用外部仪器设备登记表。 
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5  检验内容及检验方法 

检验内容、检验方法、执行标准条款及不合格类别划分见附表。 

 

6  检验程序 

6.1 检验前准备工作 

6.1.1 检验机构在收到检验样品后，应核查样品的封条、封签完好情况，检查样品，记录样

品的外观、状态、封条有无破损及其他可能对检验结果或者综合判定产生影响的情况，对样

品分别登记上册、编号，及时分配检验任务，进行检验测试。样品的封条、封签不完好的，

报检验机构负责人进行处理。 

6.1.2 检验人员应按规定的检验方法和检验条件进行检验。产品检验的仪器设备应符合有关

规定要求，并在计量检定/校准周期内正常运行。 

6.1.3 对需要现场检验的产品，检验机构制定现场检验规程，并保证对同一产品的所有现场

遵守相同的规程。在现场检测的检验样品必须符合有关标准的规定。检验过程中应采取拍照

或录像等方式保存证据。 

6.2 项目检验顺序 

产品各项目检验按下列顺序进行： 

支座防腐涂层厚度→支座装配尺寸→不锈钢板球面轮廓度→支座力学性能→铸钢件超

声波探伤→钢件化学成分、钢件机械性能、滑板物理机械性能 

锚栓外形尺寸→锚栓涂层厚度→锚栓防腐性能、锚栓拉伸性能 

三层复合板层间结合牢度、三层复合板压缩永久变形、三层复合板初始静摩擦系数 

6.3 检验操作程序 

6.3.1 检验工作应由经培训考核合格后的检验人员进行，并至少有 2人参加。 

6.3.2 检验操作严格按本细则所依据的试验方法进行。对试验周期较长的检验项目，须经常

保持对设定值的控制，并注意经常观察试件安装状况，必要时及时调整。 

6.3.3 检验过程中，发生停电或检验仪器设备故障等情况，导致测试条件不能满足要求的，

待故障排除后，应采用备用样品重新进行检测。  

6.3.4 检验过程中遇有样品失效或检验仪器设备故障等情况致使检验无法进行时，应如实记

录即时情况，并有充分的证实材料。 

6.3.5 检验过程中检验人员应如实填写检验原始记录，保证真实、准确、清楚，不得随意涂
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改，并妥善保留备查。检验过程中可采取拍照或录像等方式保存证据。 

6.4 检验结束后的处理 

6.4.1 检验结束后应对被检样品状况、仪器设备状态进行认真检查，并作好记录。 

6.4.2 检验后的样品，应标注样品“已检”状态标识。检验结果为合格的样品，应在监督抽

查结果公布后退还生产企业；检验结果为不合格的样品，应在监督抽查结果公布后 3个月后

退还生产企业。因检验造成破坏或损坏而无法退还的样品可以不退还，但应向生产企业说明

情况。生产企业要求样品不退还的，可由双方协商解决。 

 

7  数据处理 

7.1 有效值截取方法 

    各项检验记录的读数值与检验结果有效值截取的规定见表 3。 

表 3  有效值截取方法 

序号 检验项目 读数值位数 
检验结果 

有效值位数 
备注 

1  支座竖向承载力试验 □.□□ □.□□ － 

2  活动支座摩擦系数试验 □.□□ □.□□ － 

3  支座转动力矩试验 □.□ □ － 

4  填充式调高支座密封性性能试验 □.□□ □.□□ － 

5  不锈钢板平面度 □.□□ □.□ － 

6  不锈钢板球面轮廓度 □.□□□ □.□□□ － 

7  不锈钢板焊接质量 － － － 

8  上支座板长宽 □.□□ □.□ － 

9  上支座板螺栓孔中心距 □.□□ □.□ － 

10  下支座板长宽 □.□□ □.□ － 

11  下支座板螺栓孔中心距 □.□□ □.□ － 

12  防护涂层厚度 □ □ － 

13  滑板储脂槽尺寸及排列 □.□□ □.□ － 

14  滑板与基层钢件凹槽组装间隙 □.□ □.□ － 

15  滑板外露高度 □.□□ □.□ － 

16  支座总高 □.□□ □ － 

17  支座组装间隙 □.□ □.□ － 
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序号 检验项目 读数值位数 
检验结果 

有效值位数 
备注 

18  组装后上下座板的平行度 □.□□ □.□ － 

19  滑板初始静摩擦系数 □.□□□ □.□□□ － 

20  滑板线磨耗率试验 □.□□□ □ － 

21  三层复合板初始静摩擦系数 □.□□□ □.□ － 

22  锚栓涂层厚度 □.□ □ － 

23  锚栓防腐性能 － － － 

24  钢件化学成分 

□.□□或□.□

□□或□.□□□

□ 

□.□或□.□

□或□.□□

□ 

不同元素按照标准

要求执行 

25  
钢件机

械性能 

拉伸性能 □.□或□.□□ □或□.□ 按照标准要求执行 

冲击吸收能量 
□□.□或 

□□.□□ 

至少保留 2位

有效数字 
－ 

26  锚栓拉伸性能 □.□或□.□□ □或□.□ 按照标准要求执行 

27  铸钢件超声波探伤 － － － 

28  

滑板物

理机械

性能 

密度 □.□□□□ □.□□ － 

拉伸强度 □.□□ □ － 

断裂拉伸应变 □.□□ □ － 

拉伸弹性模量 □.□□ □ － 

球压痕硬度

（H132/60） 
□.□□□ □.□ － 

29  三层复合板层间结合牢度 － － － 

30  三层复合板压缩永久变形 □.□□□ □.□□ － 

 

8  检验结果的判定 

按附表中的项目对样本进行检验，以其中的技术指标进行判定。  

8.1 单项判定 

A、B 类不合格判定方案为[n；Ac，Re]；其中“n”为 A、B类不合格检验项目的样品数

量，“Ac”为合格判定数，“Re”为不合格判定数。其判定方案见表 4。 
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表 4 球型支座检验项目及抽样、单项判定方案 

序
号 

检验项目 
不合格
类别 

样品数量 
n 

判定方案 
备注 合格判定数

Ac 
不合格判定数

Re 

1  支座竖向承载力试验 A 4 0 1 － 

2  活动支座摩擦系数试验 A 2 0 1 － 

3  支座转动力矩试验 A 4 0 1 － 

4  
填充式调高支座密封性性
能试验 

A 4 0 1 － 

5  不锈钢板平面度 B 3 1 2 － 

6  不锈钢板球面轮廓度 A 4 0 1 － 

7  不锈钢板焊接质量 A 4 0 1 － 

8  上支座板长宽 B 4 1 2 － 

9  上支座板螺栓孔中心距 A 4 0 1 － 

10  下支座板长宽 B 4 1 2 － 

11  下支座板螺栓孔中心距 B 4 1 2 － 

12  防护涂层厚度 A 4 0 1 － 

13  滑板储脂槽尺寸及排列 B 4 1 2 － 

14  
滑板与基层钢件凹槽组装
间隙 

A 4 0 1 － 

15  滑板外露高度 A 4 0 1 － 

16  支座总高 B 4 1 2 － 

17  支座组装间隙 A 4 0 1 － 

18  组装后上下座板的平行度 B 4 1 2 － 

19  滑板初始静摩擦系数 A 1 0 1 － 

20  滑板线磨耗率试验 A 1 0 1 － 

21  
三层复合板初始静摩擦系
数 

A 1 0 1 － 

22  三层复合板层间结合牢度 A 1 0 1 － 

23  三层复合板压缩永久变形 A 1 0 1 － 

24  

滑板
物理
机械
性能 

密度 

A 1 0 1 

－ 

拉伸强度 － 

断裂拉伸应变 － 

拉伸弹性模量 
仅适用于改性超
高分子量聚乙烯
板 

球压痕硬度
（H132/60） 

－ 
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序
号 

检验项目 
不合格
类别 

样品数量 
n 

判定方案 
备注 合格判定数

Ac 
不合格判定数

Re 

25  
钢件
化学
成分 

铸件化学成分 A 1 0 1 
仅适用于钢件包
含铸件的支座 

26  钢板化学成分 A 1 0 1 
仅适用于钢件包
含钢板的支座 

27  锻件化学成分 A 1 0 1 
仅适用于钢件包
含锻件的支座 

28  
钢件
机械
性能 

铸件机械性能 A 1 0 1 
仅适用于钢件包
含铸件的支座 

29  钢板机械性能 A 1 0 1 
仅适用于钢件包
含钢板的支座 

30  锻件机械性能 A 1 0 1 
仅适用于钢件包
含锻件的支座 

31  铸钢件超声波探伤 A 1 0 1 
仅适用于钢件包
含铸件的支座 

32  锚栓外形尺寸 B 3 0 1 － 

33  锚栓涂层厚度 A 3 0 1 － 

34  锚栓防腐性能 A 3 0 1 － 

35  锚栓拉伸性能 A 1 0 1 － 

8.2 综合判定 

当 A、B 类不合格满足表 5 所示判定方案时，所检样本合格，按抽样方案（1；0）判本

次监督抽查产品检验合格，否则为不合格。 

表 5 综合判定方案 

不合格类别 
不合格类别 

检验项目数量 

判 定 方 案 

合格判定数 

Ac 

不合格判定数 

Re 

A 类 na 0 1 

B 类 

8 2 3 

7 1 2 

6 1 2 

5 1 2 

4 1 2 

3 1 2 

2 0 1 
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9 异议处理 

对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行： 

9.1 核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格

项目相关联的其它质量数据等检验证据证明。 

9.2 对需要复检并具备检验条件的，按原监督抽查方案对留存的样品或抽取的备用样品进行

复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。 

 

10 附则 

本细则起草单位：国家铁路产品质量监督检验中心。 

本细则主要起草人：赵柯、任国强。 

本细则由国家铁路局管理。 
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附表 铁路桥梁球型支座产品监督抽查检验内容及检验方法 

序 

号 
检验项目 

不合格

类别 

技术指标 检验方法 
仪器设备 

名称 
备注 

执行标准及条

款 
标准要求 执行标准及条款 检验方法要点说明 

1  
支座竖向承载力试

验 
A 

TB/T 3320-2013 

第 5.1.1 条 

在竖向设计承载力作用下： 

H≤200mm：竖向压缩变形≤2mm； 

H＞200mm：竖向压缩变形≤1%且≤4mm。 

TB/T 3320-2013 

附录 C 

检验荷载为设计承载力的 1.5 倍，分 10

级加载，每级稳压 2min,达到检验荷载稳

压 3min， 记录数据，往复 3次。 

压力试验机 

百分表 

H 为支

座总高 

2  
活动支座摩擦系数

试验 
A 

TB/T 3320-2013 

第 5.1.5 条 

常温（-25℃～+60℃）  μ≤0.03 

低温（-40℃～-25℃）  μ≤0.05 

TB/T 3320-2013 

附录 D 

使用双剪装置,在设计荷载的垂直压力

下,施加水平荷载,测得第二次至第五次

滑动系数,并求其其平均值。 

压力试验机、双剪

装置、传感器、千

斤顶、百分表等 

－ 

3  支座转动力矩试验 A 

TB/T 3320-2013 

第 5.1.4 条 

第 5.1.7 条 

附录 E 

转角：≥0.02rad 

转动力矩：M＜Mθ 

TB/T 3320-2013 

附录 E 

支座转动力矩试验时先对支座施加竖向

设计荷载，然后用千斤顶施加转动力矩，

直至支座发生转动后千斤顶卸载，记录支

座发生转动瞬间千斤顶最大荷载，计算支

座转动力矩。试验连续进行 3次，取 3 次

最大值作为支座实测转动力矩。 

压力试验机、压转

装置、传感器、千

斤顶、百分表等 

－ 

4  
填充式调高支座密

封性性能试验 
A 

TB/T 3320-2013 

第 5.1.8 条 
密封良好，无泄露、堵塞。 

TB/T 3320-2013 

附录 F 

荷载加至检验荷载后保持荷载；压注二甲

基硅油至支座提升至设计调高量；关闭阀

门，保持10min检查各部位有无泄露。 

压力试验机 

百分表 

千斤顶 

－ 

5  不锈钢板平面度 B 
TB/T 3320-2013 

第 5.3.2 条 

焊接后不锈钢板表面的平面度公差不应超过

滑板直径（或对角线长度）的 0.03%和 0.2mm

中的较大者。 

－ 用水平尺贴紧后用塞尺测量。 
水平尺 

塞尺 
－ 

6  
不锈钢板球面轮廓

度 
A 

TB/T 3320-2013 

第 5.3.2 条 

焊接后不锈钢板表面的球面轮廓度公差不应

超过滑板直径（或对角线长度）的 0.03%和

0.2mm 中的较大者。 

－ 

用三坐标测量仪测量，通过测量坐标点拟

合曲面，记录所测坐标点与曲面的最大距

离。 

三坐标测量仪 － 

7  不锈钢板焊接质量 A 
TB/T 3320-2013 

第 5.4.3 条 

表面应平整、光洁，不应有分层、鼓泡、褶

皱和影响使用性能的机械损伤。焊接后不锈

钢板应与基层钢板密贴，表面不应有褶皱。 

－ 目测 － － 

8  上支座板长宽 B 

TB/T 3320-2013 

第 5.3.4 条 

GB/T 1804-2000 的 m 级和 

图纸通桥（2007）8160、通桥（2007）8360

（参考梁部接口尺寸）、通桥（2009）8361、

TJQZ-通桥8160、TJQZ-8360、TJQZ-通桥8361、

TJGZ-Q(8160)-HX、TJGZ-Q(8160)-ZX、

TJGZ-Q(8160)-DX、TJGZ-Q(8160)-GD、

TJGZ-Q(8360)-HX、TJGZ-Q(8360)-ZX、

TJGZ-Q(8360)-DX、TJGZ-Q(8360)-GD、

TJGZ-LX-Q-HX、TJGZ-LX-Q-ZX、

TJGZ-LX-Q-DX、TJGZ-LX-Q-GD 中相关要求 

－ 用游标卡尺测量上支座板两侧长度。 游标卡尺 － 

9  
上支座板螺栓孔中

心距 
A － 用游标卡尺测量 3 个边及 2 个对角线。 游标卡尺 － 

10  下支座板长宽 B － 用游标卡尺测量下支座板两侧长度。 游标卡尺 － 

11  
下支座板螺栓孔中

心距 
B － 用游标卡尺测量 3 个边及 2 个对角线。 游标卡尺 － 
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附表 铁路桥梁球型支座产品监督抽查检验内容及检验方法（续） 

序 

号 
检验项目 

不合格

类别 

技术指标 检验方法 
仪器设备 

名称 
备注 

执行标准及条

款 
标准要求 执行标准及条款 检验方法要点说明 

12  防护涂层厚度 A 
TB/T 3320-2013 

第 5.5.1 条 

TB/T 1527-2011 规定的第六套涂装体系和图

纸通桥（2007）8160、通桥（2007）8360、

通桥（2009）8361、TJQZ-通桥 8160、

TJQZ-8360、TJQZ-通桥 8361、

TJGZ-Q(8160)-HX、TJGZ-Q(8160)-ZX、

TJGZ-Q(8160)-DX、TJGZ-Q(8160)-GD、

TJGZ-Q(8360)-HX、TJGZ-Q(8360)-ZX、

TJGZ-Q(8360)-DX、TJGZ-Q(8360)-GD、

TJGZ-LX-Q-HX、TJGZ-LX-Q-ZX、

TJGZ-LX-Q-DX、TJGZ-LX-Q-GD 中相关要求 

GB/T 13452.2-2008 

测量上下支座板的侧面，共 8个基准面，

每基准面测量 5 点，取其算数平均值作为

测量结果。 

涂层测厚仪 － 

13  
滑板储脂槽尺寸及

排列 
B 

TB/T 3320-2013 

第 5.3.1.2 条 
±0.5mm － 用游标卡尺测量。 游标卡尺 － 

14  
滑板与基层钢件凹

槽组装间隙 
A 

TB/T 3320-2013 

第 5.3.1.1 条 
≤0.5 － 用卡尺测量，任何位置都应符合要求。 塞尺 － 

15  滑板外露高度 A 
TB/T 3320-2013 

第 5.1.5 条 

滑板直径≤600mm 时：
3.0

0


 

滑板直径＞600mm 时：
5.0

0


 

－ 
用高度尺在滑板周边测四点取平均值，四

个测点目测大致均匀分布。 
高度卡尺 － 

16  支座总高 B 
TB/T 3320-2013 

第 5.6.8 条 

P≤10000kN 时：±2mm 

10000＜P≤50000kN 时：±3mm 

50000＜P≤100000kN 时：±4mm 

－ 用游标卡尺测 4 角高度取平均值。 游标卡尺 

P 为竖

向设计

承载力 

17  支座组装间隙 A 
TB/T 3320-2013 

第 5.6.6 条 

P≤10000kN 时：0.3mm～0.7mm 

10000＜P≤50000kN 时：0.3mm～1.0mm 

50000＜P≤100000kN 时：0.3mm～1.2mm 

－ 用塞尺测量四角。 塞尺 

P 为竖

向设计

承载力 

18  
组装后上下座板的

平行度 
B 

TB/T 3320-2013 

第 5.6.5 条 

支座组装后上、下支座板的平行度不应大于

长边的 2‰ 
－ 

支座安放在平台上，测四角的高度，最大

值和最小值的差值与边长的比值。 
游标卡尺 － 

19  
滑板初始静摩擦系

数 
A 

TB/T 3320-2013 

第 5.2.1.2 条 

聚四氟乙烯板初始静摩擦系数≤0.012 

改性超高分子量聚乙烯板初始静摩擦系数

≤0.008 

TB/T 3320-2013 

附录 A 

硅脂润滑、常温条件下与镜面不锈钢对

磨，试样施加规定的压应力，预压 1h，

滑动速度 0.4mm/s，滑动距离 10mm。采集

试样滑动瞬间的最大静摩擦力，取三次试

验的平均值。 

磨耗试验机 － 

20  滑板线磨耗率试验 A 
TB/T 3320-2013 

第 5.2.1.2 条 

聚四氟乙烯板线磨耗率≤15 

改性超高分子量聚乙烯板线磨耗率≤5 

单位:μm/km 

TB/T 3320-2013 

附录 A 

硅脂润滑、常温条件下与镜面不锈钢对

磨，在规定的压应力下按照正玄波滑动

s=±10mm，累积滑动规定的距离。线磨耗

率由试验前后试件重量损失计算确定。 

磨耗试验机 

电子天平 
－ 
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附表 铁路桥梁球型支座产品监督抽查检验内容及检验方法（续） 

序 

号 
检验项目 

不合格

类别 

技术指标 检验方法 
仪器设备 

名称 
备注 

执行标准及条款 标准要求 执行标准及条款 检验方法要点说明 

21  
三层复合板初始静摩擦

系数 
A 

TB/T 3320-2013 

第 5.2.5 条 

初始静摩擦系数应满足：试样在65MPa

压应力下的初始静摩擦系数不大于

0.2。 

TB/T 3320-2013 

附录 B 

常温，与镜面不锈钢对磨，加 65MPa 的压应力，滑

动速度 0.4mm/s，滑动距离 10mm。采集试样滑动瞬

间的最大静摩擦力，取三次试验的平均值。 

磨耗试验机 － 

22  
三层复合板层间结合牢

度 
A 

TB/T 3320-2013 

第 5.2.5 条 

不应有脱层、剥离，表层的改性聚四

氟乙烯不断裂。 

TB/T 3320-2013 

附录 B 

试样尺寸：120mm×20mm×2.4mm，数量 1 个，试验

前在 23℃环境中调节 24h 以上，通过两块 R5 圆角

的专用夹具夹紧试样，首先朝改性聚四氟乙烯面层

方向弯曲 60°，然后再朝铜背板方向弯曲 60°，

重复 5 次，每弯曲 1 次后，需观察试样情况。 

－ － 

23  
三层复合板压缩永久变

形 
A 

TB/T 3320-2013 

第 5.2.5 条 
≤0.03mm 

TB/T 3320-2013 

附录 B 

试样尺寸：15mm×15mm×2.4mm，数量 1 个，测量

厚度 3 次，取平均值，将试样平置于试验机上，缓

慢加载至试样正压力达到 280MPa，停留 10s，然后

缓慢卸载，30min 后在相同部位再测量 3 次，取平

均值，计算前后厚度之差。 

液压万能材

料试验机 
－ 

24  滑板物理机械性能 A 
TB/T 3320-2013 

第 5.2.1.1 条 

项目 
聚四氟乙烯

板 

改性超高分

子量聚乙烯

板 

－ 在成品支座中抽取滑板 2～3 件进行检验。 － － 

密度 

2.14g/cm
3

～

2.20g/cm
3
 

0.93g/cm
3
～

0.98g/cm
3
 

GB/T 1033.1-2008 

A 法，试样光滑、无凹陷，尺寸应保证在样品和容

器之间产生足够的间隙，质量＞1g，称取空气中、

浸渍液中试样质量，计算密度，试样 3 个，取平均

值。 

分析天平

/1mg 
－ 

拉伸

弹性

模量 

/ 
680MPa～

1020Mpa 
GB/T 1040.3-2006 

采用 5 型试样，厚度 2mm，裁刀裁取宽度 6mm，测

量试样中部厚度 3 点，取平均值。拉伸速度

1mm/min，试样 5 个，结果取平均值。 

电子万能材

料试验机

/1% 

－ 

拉伸

强度 
≥30Mpa ≥30Mpa 

GB/T 1040.3-2006 

采用 5 型试样，厚度 2mm，裁刀裁取宽度 6mm，测

量试样中部厚度 3 点，取平均值。拉伸速度

50mm/min，试样 5 个，结果取平均值。 

电子万能材

料试验机

/1% 

－ 断裂

拉伸

应变 

≥300% ≥250% 

球压

痕硬

度

（H13

2/60） 

23.0Mpa～

33.0Mpa 

26.4Mpa～

39.6Mpa 
GB/T 3398.1-2008 

试样尺寸 50mm×50mm×4mm，2 块，试验负荷 132N，

时间 60s，相隔 10mm 以上，距边缘 10mm 以上，取

10 个硬度值的平均值。 
球压痕硬度

计 
－ 
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附表 铁路桥梁球型支座产品监督抽查检验内容及检验方法（续） 

序 

号 
检验项目 

不合格

类别 

技术指标 检验方法 
仪器设备 

名称 

备

注 
执行标准及条款 标准要求 执行标准及条款 检验方法要点说明 

25  

钢件

化学

成分 

铸件化学成分 A 

TB/T 3320-2013 

第 5.2.4 条 

按相应设计图规定的检验牌号检验 C、S、Si、P、Mn、

Ni 中的项目，其中 Ni 仅适用于牌号为 ZG20Mn 的钢件。 

符合标准 GB/T 699-1999、GB/T 700-2006、GB/T 11352

－2009、GB/T 1591-2008、JB/T 6402-2006 及图纸通

桥（2007）8160、通桥（2007）8360、通桥（2009）

8361、TJQZ-通桥 8160、TJQZ-8360、TJQZ-通桥 8361、

TJGZ-Q(8160)-HX、TJGZ-Q(8160)-ZX、

TJGZ-Q(8160)-DX、TJGZ-Q(8160)-GD、

TJGZ-Q(8360)-HX、TJGZ-Q(8360)-ZX、

TJGZ-Q(8360)-DX、TJGZ-Q(8360)-GD、TJGZ-LX-Q-HX、

TJGZ-LX-Q-ZX、TJGZ-LX-Q-DX、TJGZ-LX-Q-GD 中相应

牌号材料要求。 

GB/T 20123-2006 

 

GB/T 20125-2006 

 

JHZF 01-2011 

在一个活动支座上座板或下座板实体

切割化学分析试样，用台钻钻取屑状

样，然后按照 GB/T 20123-2006 称量约

0.5g 试样，经高频燃烧后测定 C、S 的

含量，测量两次，取平均值。按照 GB/T 

20125-2006 或 JHZF 01-2011 称量试样

后，加入酸，加热完全溶解后定容，用

发射光谱测定的其它含量，测量两次，

取平均值。化学成分偏差符合

GB/T222-2006。 

碳硫分析

仪 

ICP 原子

发射光谱

仪 

仲

裁

试

验

采

用

化

学

法 

26  钢板化学成分 A 

27  锻件化学成分 A 

28  

钢件

机械

性能 

铸件机械性能 A 

TB/T 3320-2013 

第 5.2.4 条 

按相应设计图规定的检验牌号检验 Rm、ReH/ ReL /RP0.2、

A、Z、KV2 /KU2中的项目。 

铸钢件应达到标准GB/T 11352－2009、JB/T 6402-2006

及图纸通桥（2007）8160、通桥（2007）8360、通桥

（2009）8361、TJQZ-通桥 8160、TJQZ-8360、TJQZ-

通桥 8361、TJGZ-Q(8160)-HX、TJGZ-Q(8160)-ZX、

TJGZ-Q(8160)-DX 、 TJGZ-Q(8160)-GD 、

TJGZ-Q(8360)-HX 、 TJGZ-Q(8360)-ZX 、

TJGZ-Q(8360)-DX、TJGZ-Q(8360)-GD、TJGZ-LX-Q-HX、

TJGZ-LX-Q-ZX、TJGZ-LX-Q-DX、TJGZ-LX-Q-GD 中相应

牌号规定要求的 80%（拉伸性能技术要求计算后按 GB/ 

228.1-2010 相关要求修约，冲击吸收能量技术要求计

算后修约至 1J）。 

钢板、锻件应符合标准GB/T 699-1999、GB/T 700-2006、

GB/T 1591-2008 及图纸通桥（2007）8160、通桥（2007）

8360、通桥（2009）8361、TJQZ-通桥 8160、TJQZ-8360、

TJQZ-通桥 8361、TJGZ-Q(8160)-HX、TJGZ-Q(8160)-ZX、

TJGZ-Q(8160)-DX、TJGZ-Q(8160)-GD、

TJGZ-Q(8360)-HX、TJGZ-Q(8360)-ZX、

TJGZ-Q(8360)-DX、TJGZ-Q(8360)-GD、TJGZ-LX-Q-HX、

TJGZ-LX-Q-ZX、TJGZ-LX-Q-DX、TJGZ-LX-Q-GD 中相应

牌号材料要求。 

GB/T 228.1-2010 

 

GB/T 229-2007 

在一个活动支座上座板或下座板实体

制取拉伸试样、冲击试样各 3件。拉伸

试样标距 50mm，直径 10mm。 

铸钢件取样部位距边缘 20mm，3 件拉伸

试样全合格判试验合格；2 件试样不合

格判试验不合格；试验结果中出现 1 件

试验结果低于要求；则再制取 2 件拉伸

试样，再次制取的试样试验结果如全部

合格，判试验合格。计算 3 件冲击试样

试验结果平均值，其中允许最多只有 1

件试样的值可低于规定值，且不低于规

定值的 2/3。当试样断口上有肉眼可见

（可用 5 倍放大镜观测）的缺陷时，该

试样不计结果，需补做试验。 

钢板拉伸试样横向取样，冲击试样根据

标准相关要求取样，锻件取样不考虑方

向。拉伸试验结果均应符合相关要求，

计算 3 件冲击试样试验结果平均值，该

值应符合相关要求；允许其中有 1 个试

验值低于规定值，但不应低于规定值的

70%。 

拉伸试验采用 GB/T 228.1 中方法 B，加

载速率为 10 MPa·s
-1
～20MPa·s

-1
。 

万能材料

试验机/

不低于 1

级 

冲击试验

机/0.1J 

－ 

29  钢板机械性能 

A 

锻件机械性能 30  
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附表 铁路桥梁球型支座产品监督抽查检验内容及检验方法（续） 

序 

号 
检验项目 

不合格

类别 

技术指标 检验方法 仪器设

备 

名称 

备

注 
执行标准及条款 标准要求 执行标准及条款 检验方法要点说明 

31  铸钢件超声波探伤 A 
TB/T 3320-2013 

第 5.2.4.2 条 
铸钢件质量等级不低于 2 级 GB/T 7233.1-2009 按 GB/T 7233.1-2009 进行超声波探伤。 

超声波

探伤仪 
－ 

32  锚栓外形尺寸 B 

图纸 TJQZ-通桥

8160、TJQZ-8360、

TJQZ-通桥 8361、

TJGZ-Q(8160)-HX、

TJGZ-Q(8160)-ZX、

TJGZ-Q(8160)-DX、

TJGZ-Q(8160)-GD、

TJGZ-Q(8360)-HX、

TJGZ-Q(8360)-ZX、

TJGZ-Q(8360)-DX、

TJGZ-Q(8360)-GD、

TJGZ-LX-Q-HX、

TJGZ-LX-Q-ZX、

TJGZ-LX-Q-DX、

TJGZ-LX-Q-GD 

符合图纸通桥（2007）8160、通桥（2007）8360（参

考梁部接口尺寸）、通桥（2009）8361、TJQZ-通桥

8160 、 TJQZ-8360 、 TJQZ- 通 桥 8361 、

TJGZ-Q(8160)-HX 、 TJGZ-Q(8160)-ZX 、

TJGZ-Q(8160)-DX 、 TJGZ-Q(8160)-GD 、

TJGZ-Q(8360)-HX 、 TJGZ-Q(8360)-ZX 、

TJGZ-Q(8360)-DX 、 TJGZ-Q(8360)-GD 、

TJGZ-LX-Q-HX 、 TJGZ-LX-Q-ZX 、 TJGZ-LX-Q-DX 、

TJGZ-LX-Q-GD 中相关要求 

图 纸 TJQZ- 通 桥

8160、TJQZ-8360、

TJQZ-通桥 8361、

TJGZ-Q(8160)-HX、

TJGZ-Q(8160)-ZX、

TJGZ-Q(8160)-DX、

TJGZ-Q(8160)-GD、

TJGZ-Q(8360)-HX、

TJGZ-Q(8360)-ZX、

TJGZ-Q(8360)-DX、

TJGZ-Q(8360)-GD、

TJGZ-LX-Q-HX 、

TJGZ-LX-Q-ZX 、

TJGZ-LX-Q-DX 、

TJGZ-LX-Q-GD 

目测 
通用量

具 
－ 

33  锚栓涂层厚度 A 

TB/T 3320-2013 

第 5.5.2 条 

 

TB/T 3274-2011 

15μm -20μm GB/T 4956-2003 

先用测厚仪测定样品的总厚度，然后用

溶剂将达克罗封闭层去除，再用测厚仪

测定样品的渗层厚度，前、后测定的厚

度之差即为达克罗+封闭层厚度，围绕

试样测试五点，取其平均值。 

磁性测

厚仪 
－ 

34  锚栓防腐性能 A 

TB/T 3320-2013 第

5.5.2 条 

 

TB/T 3274-2011 

外观 色泽均匀，无流挂 
TB/T 3274-2011 

第 5.1 条 

在天然散射光线下用目测方法进行检

查。 
目测 － 

耐中性盐

雾试验 
1000h，样品表面无红锈 GB/T 10125-2012 

试验条件：氯化钠溶液浓度50g /L士5g 

/L,收集的喷雾溶液的pH值在6.5~7.2

之间, 盐雾箱内温度为35 ℃士2℃,每

80cm
2
面积上为1~2 ml/h；将试样试验 

结 束 后取出试样在室内自然干燥

0.5h~1h .然后用温度不高于40℃的清

洁水轻轻清洗以除去试样表面残留的

盐雾溶液，再立即用吹风机吹干进行观

察，平行测试3件，以两个结果一致为

最终结果。 

盐雾试

验箱 
－ 

 



 

第 15 页 

附表 铁路桥梁球型支座产品监督抽查检验内容及检验方法（续） 

序 

号 
检验项目 

不合格

类别 

技术指标 检验方法 仪器设

备 

名称 

备

注 
执行标准及条款 标准要求 执行标准及条款 检验方法要点说明 

35  锚栓拉伸性能 A 
TB/T 3320-2013 

第 5.2.4.4 条 

按相应设计图规定的检验牌号检验 Rm、ReH/ ReL /RP0.2、

A、Z 中的项目，符合 GB/T 699-1999、GB/T 700-2006、

GB/T 3077-1999 及图纸 TJGZ-LX-Q-GD、通桥（2007）

8160、通桥（2007）8360、通桥（2009）8361、TJQZ-

通 桥 8160 、 TJQZ-8360 、 TJQZ- 通 桥 8361 、

TJGZ-Q(8160)-HX 、 TJGZ-Q(8160)-ZX 、

TJGZ-Q(8160)-DX 、 TJGZ-Q(8160)-GD 、

TJGZ-Q(8360)-HX 、 TJGZ-Q(8360)-ZX 、

TJGZ-Q(8360)-DX 、 TJGZ-Q(8360)-GD 、

TJGZ-LX-Q-HX、TJGZ-LX-Q-ZX、TJGZ-LX-Q-DX 中相

应牌号材料要求。 

GB/T 228.1-2010 

按照 GB/T 228.1-2010 规定，根据锚栓

尺寸制取标距为5倍试样直径标准拉伸

试样。 

万能材

料试验

机/不低

于 1 级 

－ 

 


